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SCHEMA DI FORATURA - SCHEME OF DRILLING
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*h min - altezza minima richiesta per il montaggio
*h min - minimum height required for installation

SEQUENZA MONTAGGIO STAFFE - BRACKET ASSEMBLY SEQUENCE

A -Tracciare sulla superficie in cui vanno fissate le staffe, la posizione dei n°6 fori per
i tasselli di plastica. Per il posizionamneto verticale vedi Fig. 01, mentre per la loro
distanza vedi la Tabella 01

B - Realizzare n°6 fori @8 prof. 50 mm

C - Inserire i tasselli di plastica in dotazione

D - Posizionare le staffe in prossimita dei fori dei tasselli

E - Bloccare le staffe al muro con le apposite viti date in dotazione

A - mark the position for 6 holes on the surface where the brackets will be fitted. For
vertical positioning, see Fig. 01, whereas for distances see Table 1

B - Make 6 @8 holes, 50 mm deep

C - Insert the plastic wall plugs supplied

D - Position the brackets near the drilled holes

E - Fix the brackets to the wall with the screws supplied

TABELLA 01 - DISTANZATRA | FORI DELLE STAFFE / DISTANCE BETWEEN THE BRACKET HOLES

L X In tabella e riportato I'interasse di foratura relativo
al posizionamento delle staffe per il montaggio della
600 mm 5563 mm PARETE INOX
The table shows the spacing distances for the holes
900 mm 853 mm for bracket positioning for fitting the STAINLESS
STEEL WALL
1200 mm 1153 mm




